CONTROLS SUPPLY CHAIN
VALVES ACTUATORS INSTRUMENTATIONS

SAV RMG 731 RMG 731

Inbetriebnahme
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Kontrollgerdt (3) Kurzfassung
(K10g/K"1a) 1 Ansprechdriicke und Wiedereinrasidifferenzen priifen.

Verschluflschraube (S) . .
_[1:1_'—" (hur Ki0a / KHia) tz\.gtggl strvaun (5) Druckausgleich an Venlikliappe

M
i Schaltwelle (154) 3. Konlrollgerdt B) einraslen.
|
i
o0

’[1// {. Miltels Hondhebel (112) Venlikloppe in Offensleliung
bringen und in dieser Stellung halfen.

o) icholfgerﬁt (2) . Durch Drehung der Schaltwelle (654) in Pfelrichiung
A1

Schaltgerdi (2) verriegeln.

6. Der Handhebel (112 kuppelt nach ‘loslossen” ous und
wird quiomalisch in Startposition gefGhel.

SAV-Stellgerat (1 Detailbeschreibung |

= 1. Der Ansprechdruck des Konlrollgerdles (3]
(@) mul unier Beachtung der dem jewelligen
_] Konlroll?erb'l zugeordnelen Wiedereinras!-
] Druckdifferenzen - siehe Allgem. Prospek!-
schrifl 731.00 - gewdhl! werden.
2. Hebel (H) in Pfeirichiung anluffen und
uber Tastveniil (5) Druckausaleich an der
Ventiklappe herstellen - Gber dos nachge-
. | —{{/ schaltete GDR wird das Kontrollgerd! (3)
I mil dem Wiedereinrastdruck beaufschiagt
und kann eingerastef werden.
I /U\ 3. Verschiulschraube (S) 16sen und ouf das
> Gewinde der Slange des Konlrollgerdies (3)
schrauben (nur K10a/K11a) - durch ziehen
- — Konlrollgerdl einrasten.
>>> Die Konlrollgerdte K16 und K17 gehen
Handhebel (112) . aulomatisch in die Stariposilion.
Tastventit () ; yiels Hondnebel (1121 Veniikioppe in
Offenstellung bringen ( Bewegung enigegen
= ﬂ i —  der Slromungsrichtung).
: Bei Bedarf Druckousgleich durch erneufes
. N Beliifigen des Tastventils (5) wiederher-
L TN\ stellen.
: S. Hondhebel (112) in Offenstellung der
Venliklappe halten und mittels Gabelschlissel
Schaltwelle (154) in Pfeilrichtung drehen und
das Schallgerdt (2) verriegeln - dabei wird die
g Venfilloppe durch die im Schallgerdl befind-
| lichen schwenkbaren Laschen in Offenstellung
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U o gehallen. .
T / i 6. Nach Verriegeln der Venlilkloppe wid
der Handhebel (112) automalisch in die ous-
Hebel (H) gekuppelte Startposition zurlickgefitrt.
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